FALLBEISPIEL

KONTINUIERLICHE OPTIMIERUNG VON
MASCHINEN UND PROZESSEN

Regionale Kompetenzstellen
Netzwerk Energieeffizienz

sNachhaltiges Handeln und wirtschaftlicher Erfolg sind kein Widerspruch. Als rohstoff-
verarbeitendes Unternehmen sind wir uns der Verantwortung bewusst, dass nur nach-
haltiges Denken allein nicht geniigt. Es braucht auch das entsprechende Handeln.*

Dennis-‘Anhalt, Betriebsleiter

FIRMENBESCHREIBUNG

Die +siggset+ print & media AG hat sich seit ihrer Griindung im Jahr 1978 zu einem international
erfolgreichen Unternehmen entwickelt. Begonnen als klassische Druckerei, spezialisierte sich
das inhabergefiihrte Familienunternehmen Uber die Jahre hinweg und hat das Leistungsportfolio
stetig erweitert. So entwickelt, realisiert und begleitet +siggset+ Print- und Onlinekampagnen.
Neben der Tatigkeit in den Kernbereichen Akzidenz und Verpackung, bietet die Druckerei mit
ihren 20 Mitarbeitenden Serviceleistungen von der Logistik bis hin zu IT-unterstiitzten Prozess-
l6sungen an. Vorstand Tobias Sigg engagiert sich aus Uberzeugung an einer nachhaltigen
Fiihrung des Unternehmens und ist so stets aufgeschlossen fiir Optimierungspotenziale —
Vorschlage und Ideen liefern auch die Mitarbeitenden.

AUSGANGSSITUATION

Seit 2020 kompensiert das Familienunternehmen den kompletten CO,-AusstoB. Eine neue
Kompressortechnologie inklusive Warmeriickgewinnung hilft, Energie einzusparen, die dann erst
gar nicht kompensiert werden muss. Neben Optimierungen im Bereich Energie handelt +siggset+
auch beim Recycling nachhaltig. So wurden zuletzt bei Stahl, Kunststoff, Papier/Pappe/Karton
rechnerisch 429 Tonnen Ressourcen und zusatzlich 53.579 Kilogramm Treibhausgase einge-
spart. Betriebsleiter Dennis Anhalt entwickelte im Jahr 2010 einen Manahmenkatalog zur Ener-
gieeinsparung, der nach und nach zu Umsetzungen fiihrte. Aber allein dabei wollte es das Unter-
nehmen nicht belassen. Steigende Kosten der Energiebeschaffung sorgten zudem fiir eine
gesteigerte Motivation, Energieeffizienz nicht nur als Kir, sondern auch als Pflicht zu betrachten.
Der KEFF-Check zeigte einige weitere Potenziale auf, die direkt aufgegriffen wurden.

Das Familienunternehmen beschéftigt 20 Mitarbeitende. (Foto: Anhalt/2022)
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+siggset+

ENERGIEEFFIZIENZ-MASSNAHMEN
Kontinuierliche Optimierung von Maschinen, Anlagen und
Prozessen zur Energieeinsparung

HERAUSFORDERUNGEN
Rohstoffintensive Produktion und hohe Energiekosten

UMSETZUNG

—> Heizungsoptimierung

= Druckluftoptimierung

—> Abwirmenutzung erweitert

- Beleuchtungsumstellung auf LED
= Umstellung auf Okostrom

—> Prozessoptimierung

—> Schulung und Sensibilisierung

INVESTITION
25.000 EUR

ERGEBNISSE

51 ,8 t/a CO,-EINSPARUNG*
2 309.326 km

MITTELKLASSE-PKW**

119.000 kWh/a

ENERGIEEINSPARUNG

FAKTEN ZUM UNTERNEHMEN

Grindung ......cccvenenerrenenserenns 1978

Mitarbeitende ..........ccouniinnne 20

Branche ... Druckindustrie

Unternehmenstyp ..........c.ce... Verarbeitendes Gewerbe,
Dienstleister

Umsatz ......cccvvvininininninninnnnn, 2,3 Mio. EUR

Energieverbrauch *** ............ 459.397 kWh/a

* Berechnet gemaR Merkblatt zu den CO,-Faktoren zum Férderprogramm Energieeffizienz in der Wirtschaft, BAFA, 2019.
Aufgrund der Vergleichbarkeit wurden die Emissionen auf Basis konventionellen Strom berechnet.
Bezug ist das vorher genutzte Firmengebaude. Das Unternehmen nutzt Okostrom.

*xk

* Berechnet aus der kilometerspezifischen Emission aller Diesel-Pkw Neuzulassungen

2019 (Umweltbundesamt).
Vor MaRnahmenumsetzung.



KONTAKT IM UNTERNEHMEN
Dennis Anhalt

T 07753 921917
d.anhalt@siggset.com

+siggset+ print & media AG
Dr.-Rudolf-Enerle-Strale 47
79774 Albbruck
www.siggset.com

BEGLEITET DURCH
KEFF Hochrhein-Bodensee
www.keff-hb.de

HERAUSGEBERIN

Zentrale Koordinierungsstelle
c/o Umwelttechnik BW GmbH
Friedrichstrale 45

70174 Stuttgart
www.umwelttechnik-bw.de

INFORMATIONEN

Exzellenzbeispiele fir Ressourceneffizienz
aus Baden-Wirttemberg
www.exzellent-bw.de

Berater:innen und Expert:innen fiir Energie-
und Materialeffizienz:
www.consultare-bw.de

Unternehmensplattform von Umwelttechnik-
und Ressourceneffizienzanbietern:
www.compare-bw.de

www.keff-bw.de

TRAGER DER KEFF REGION HOCHRHEIN-BODENSEE

cboo @
Energieagentur Sidwest GmoH
Krets Konstanz
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=> In der Produktion wurden rund 160 laufende Meter an Heizungsrohren von einer Fachfirma
isoliert und gedammt.

—> Durch einen Heizungsingenieur wurde in den Biirordumen ein hydraulischer Abgleich fir die
Heizkdrper vorgenommen.

—> Die Kompressoren wurden gepriift und wegen Druckverlustes erneuert, die alten Zuleitun-
gen durch Ringleitungen ersetzt und ein Warmetauscher am Kompressor angebracht, der
die Abwarme in die Heizung einspeist. An jeden Verbraucher sind Kugelhahne montiert
worden, um bei Nichtnutzung Druckluft zu sparen. Erganzend wurde die Drucknutzung
jeder Maschine ermittelt, um den Kompressor so einzustellen, dass nur so viel Druckluft
produziert wie benétigt wird.

—> Die Beleuchtungsumstellung auf LED wurde auf einer ersten Flache von 200 Quadratmeter
gestartet. Dabei wurden in der Vorstufe und Produktion etwa 100 Leuchtstoffrohren ersetzt.

=> Das Unternehmen bezieht nur noch Okostrom.

—> An der Belichter-Maschine wurde ein Prozess gemeinsam mit dem Hersteller so optimiert,
dass nun keine Verarbeitungschemikalien und kein zusatzliches Wasser mehr gebraucht
werden. Zudem werden Strombedarf und Abfall reduziert. Das hat eine Kostenersparnis von
rund 50 Cent pro qm-Platte bewirkt.

—> Nach einer Schulung fiir die Mitarbeitenden zum Thema Nachhaltigkeit werden diese nun
kontinuierlich informiert und sensibilisiert, um Energie zu sparen. So wird gewahrleistet,
dass die umgesetzten Malnahmen auch effektiv durch die Mitarbeit des gesamten Teams
genutzt werden.

ERGEBNIS

Kontinuierlich setzt das Unternehmen energiesparende Manahmen um. Dabei wurden zuletzt
bestehende Maschinen und Anlagen entsprechend optimiert und wo nétig auch ersetzt. Die be-
darfsgerechte Einstellung der Druckluft vermeidet nun eine Uberproduktion. Diese Reduzierung
tragt ebenso zum Stromsparen bei, wie der Wechsel auf LED-Beleuchtung. Insgesamt 83.000
Kilowattstunden Strom wurden so eingespart. Hinzu kommt eine Einsparung von 36.000 Kilowatt-
stunden Erdgas. Die Umstellung der Beleuchtung hat zudem einen positiven Effekt auf das Wohl-
befinden der Mitarbeitenden. Fiir die Umsetzungen gab es passende Fordermittel, die auch bean-
tragt wurden. Weitere Mainahmen sollen folgen. So werden in naher Zukunft beispielsweise
weitere Beleuchtungsbereiche auf LED umgestellt und die ersten Planungen fiir eine Photovol-
taik-Anlage stehen.

Foto links: Abgénge Druckluft: Die neuen Ringleitungen ersetzen alte Zuleitungen.
Foto rechts: Isolierung der Heizungsrohre in der Produktion. (Foto: Anhalt/2022)
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